
型　　　号 CK  No. φD L 质量（kg）

CK11-  20
CK1 19

20 0.05

-  30 30 0.07

CK22-  30
CK2 24

30 0.10

-  45 45 0.15

CK33-  30
CK3 31

30 0.17

-  45 45 0.25

CK44-  45
CK4 39

45 0.40

-  60 60 0.53

CK55-  60
CK5 50

60 0.87

-  90 90 1.29

CK66-  60
CK6 64

60 1.38

-100 100 2.31

CK77-105 CK7 90 105 5.26
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CK1与CK1的连接
延长长度

●连接基础柄与镗头，用于延长加工深度。

⿟⿟型号说明

1.	 带内冷孔，可以使用中心内冷。

2.	 请注意：使用延长器后，长径比（L/D)增大，有可能会引起振动。
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 CK模块式镗刀系统用
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