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■主轴马力输出／扭力(L250 II-e)

STD
4,500rpm-1 VAC 7.5/5.5 KW (30 min/cont) 
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■主轴马力输出／扭力(L40011-e)
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3,000rpm-1 VAC 11/7.SKW (30 min/cont) 
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OP （高功率）
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－高扭力）

2,000rpm·1 VAC 15/11KW ( 30 min/cont) 
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·标准规格
基本规格 轴控制 X,Z两轴同动

位詈回馈 OSP全区域绝对位置（无须原戊复归）

最大设定单位 8位土9999999mm 

最小设定单位 X轴：1µm(dia), Z轴：1µm

进给功能 进给倍率：0-200%

主轴控制 直接主轴转速指令(S4)固定切削转速
主轴转速倍率(50~200%），最佳化旋转速度设定

刀具补正 形状补正：32组、刀具补偿：32组
显示功能 15寸彩色触控式萤幕

自我诊断 自行诊断并显示程式，操作，机台与NC系统问题
记忆体容量 程式记忆容臣：2GB，操作备份容呈：2MB

操作功能 suite应用 实际负载，加工管理 ，监视 ，刀具资料等
suite操作 高稳定性触控面板，简易操作

程式设计 程式管理，编辑，多工功能，调度程式，固定循环，特殊固定循环，刀鼻R补偿，M－主轴同步攻牙，
固定钻孔箱环，四则运算，逻辑运算，变数功能，程式自动编辑功能(LP4)，程式编辑辅助功能．

简易操作 单一画面（多功能显示）
机器操作 MDI，手动（快速进给，手动切削进给，手轮进给），负载表操作辅助，报警辅助，顺序复归，

手动插人＆自动复归，自我诊断，PLC监视功能，主轴定位（电子式）

加工管理 外部输出加工管理：加工结果、车床稼动率、故障信息和报表等

通讯／网路 USB传输、网路

禺速禺精度 Hi-G切削

节能功能 ECO suite ECO节电功能

．选配规格

配套规格

可 TE TD TEX 

巨集指令辑程式(LAP4)
副程式，函数计算，逻辑运算，可使用I/0变数 。 。 。

自动编辑程式(LAP4) 。 。 。

公／英制转换 。 。

圆弧螺纹切削功能

刀具偏移补偿
口96 sets □ 200 sets （标准为32组）

刀具磨耗补偿
□ 96 sets □ 200 sets （标准为32组）

程式储存（容址）

标准：2GB，备份操作：2MB
。 。 。

复合加工用 1 座标转换

1 轮廓创程

进阶对话式IGF-L

（根据图纸编制加工程式）

真实3-D模拟 。 。

圉团勋园
状态显示 （三色灯信号显示） 。 。 。

NC操作监视器（数益／合计） 。 。 。

NC工件计数器(M30) 。 。 。

刀具寿命管理 。 。

负载监视器(X,Z轴及主轴） 。

循环时间超时检视 。 。 。

DNC-T1（经由乙太网路传送程式） 。 。 。

DNC- T* (PC-DNC)：程式传输

RS-232-C传输介面

配套规格

铅 TE TD TEX 

工件自动计测／补偿
．

口机内 D机外

刀具校正器（刀尖计测） ＊

口手动 二自动

自句汛抉研习
自动夹头开／闭

夹头高／低压力切换

尾座芯押轴自动进出

尾座心轴高／低压力切换

自动门开／闭

吹气功能
（夹头，刀塔，尾座，主轴）

主轴定位（电气式） 。 。 。

备用M码
口 2组口4组

自动断电功能

操作时间缩短功能 。 。 。

其他 ＊

D主轴旋转时之夹头开／关

D主轴旋转时尾座心轴可自动进出

口棒材送料机用介面 D上下料机用介面

＊须与业务人员商谈
一无此功能
0 Kit对应
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