
德国科恩公司
坐标级精密加工中心
超微型 (Kern Micro)，革新型 (Kern Evo)
纳米型 (Kern Pyramid Nano)



2 DKSH (Shanghai) Ltd.
Phone +10 6561 3988, www.dksh.com.cn

Technology

Kern具有的经验

强有力的合作伙伴关系

1962年，德国科恩精密技术公司在慕尼黑创建，并且确立
了其高科技产业精密零部件领先供应商的地位。

1981年，IBM的订单使科恩突破了其技术极限，当时全球
的设备都不能达到 IBM要求的精度。为了满足 IBM的要求，
科恩研发了自己的机器，这奠定了科恩各类成功机型的技

术基础。科恩由此成为了高精度加工领域的专家，其加工

精度精确到纳米级。

1987年，科恩微技术公司成立。1992年，科恩精密技术
公司与科恩微技术公司合并形成了科恩微精技术公司。

1999年公司又一次扩大了生产能力。2007年，工厂搬迁
至德国 Eschenlohe。

科恩公司已通过 DIN EN ISO 9001质量体系认证以及 DIN 
EN ISO 14001环境管理体系认证。

德国科恩微精技术有限公司官方网站：

www.kern-microtechnic.com

•  “4μ”加工与应用

•  静压技术，保证尺寸公差和光洁度

•  微孔加工技术，孔距公差±1μm

•  硬铣削加工技术，尺寸公差±1μm

•  高光洁度加工技术，可达 Ra0.0137μm

•  坐标磨加工技术

•  石墨加工技术

Kern有加工转包厂 K1和机床生产厂 K2两家工厂。
德国 Kern是基于用户转包生产的需求来开发，Kern适用于一周
七天一天 24小时的精密加工机床。
在这个过程中，Kern转包工厂汲取了 Kern机床生产厂的机械
工程经验，使得加工更加完美；与此同时 Kern机床生产厂又将
Kern转包厂近 60年的加工经验不断融入机床制造，使之不断
的完善、优化、完美。

这种将转包加工和机床制造紧密结合的理念造就了世界上唯一

的 KERN微米加工技术。

在技术层面 Kern在售前就已和用户建立起紧密的联系，Kern同
用户长期伙伴关系的特质是：

  •  个性化的建议和支持；
  •  产品设计层面的支持；
  •  适合的材料选择；
  •  产品的完全交付；
  •  全方位的解决方案；

Kern绝大部分机床的交付是以“交钥匙”形式来完成的。
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德国科恩革新型 (Kern Evo)加工中心 - 机床特点

德国科恩革新型 (Kern Evo)
加工中心 - 可选配置

数字直接进给驱动为科恩革新型超精密加

工中心提供更快的加速度和进给速度。整

体的大理石机床结构吸收了由于更快的加

速度和进给速度所带来的作用力。

复杂的轴系统设计原则是科恩机床高精度

的基础。高精度滚柱滑座和菱形直线导轨

以及无反向间隙预紧确保了机床精度的恒

久不变。

新的数字直接驱动系统优化了动态加工的

轮廓跟踪性能，并且允许更高的加速度和

更高的进给速度。在各轴中心位置使用了

特选的高精度滚柱丝杠进行传动，以及使

用了 0.1微米分辨率的 Heidenhain光栅尺
进行定位反馈。滑轨和滚柱丝杠都采用了

永久式润滑，因此实现了免维护。

科恩革新型加工中心专为以下应用而设

计：

•  优异的工件精度；
•  粗糙度可以达到 Ra ≦ 0.1微米；
•  可加工临界材料和钢材；
•  高效率，高加速度，高进给速度；
•  为批量生产提供自动上料装置
  （可 3轴和 5轴联动加工）。

• 强大的矢量控制主轴（50000/80000/160000rpm）；
• 数控高精度分度头（第 4轴 /5轴时）；
• 可选 32位、63位、95位的自动换刀刀库；
• 带 24个工位自动更换工件库，也可选 36个工位、

60个工位或更多工位（可为以后的改进做准备）
• 带有红外数据传送功能的接触式工件自动测量探针
（仅能与矢量控制主轴或定向主轴配合使用）；

• 带线性测量系统或激光测量系统，可以测量刀长和
刀具半径。

德国科恩公司
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德国科恩超微型 (Kern Micro)加工中心 - 机床特点

德国科恩超微型 (Kern Micro)加工中心 - 可选配置

全新的科恩超微型加工中心是一款紧凑型多面手。占地面积仅 4平米却可以实现直径
350毫米高度 220毫米的五轴零件加工。

高水准机床设计制造和装配水平使机床具有极高的加工稳定性和可靠性！可实现 1微
米精度的加工。

科恩超微型加工中心既适合 3轴加工也适合 5轴加工。该 5轴机床可毫无问题地加
工直径 350毫米 /高度 220毫米尺寸的工件，自然可实现 5轴 5联动加工。由于采
用了灵巧的模块化技术，该机床占地面积格外的小。

•  智能温度控制
所有重要机床部件都确保 20摄氏度恒温，包括 :冷却液、电柜、主轴和所有
直线轴，温度的上下波动可控。

•  大加工尺寸，小机床结构
在 4平米的占地面积上机床能够五轴加工直径 350毫米的非常大的工件。科
学的第四轴和第五轴布局，可以获取很大的回转角度进而充分利用工作空间。

•  完美的人机工程学和自动化功能
加工区和刀库柜在任何时间可以完全接近 , 即使自动操作时。大的开放空间使
手动操作更加容易。所有的自动化功能都配置接口，工件自动更换系统很容易

更改。

•  简单联接完成安装
一体化设计：所有的机床单元包括在内 , 除了冷水机以外。机器操作前，只需
要很少的几个步骤：仅仅 4个联接便完成联机进而试运行。

•  科恩精度
众所周知的科恩精度包括：机床重复定位精度±0.5微米、批量零件精度的同
一性、可靠的操作，显著的低废品率在工件的精度和精密加工两个方面都节约

了成本。

•  刀库柜，配置快换托盘，容量超过 200位
为选择刀具提供了最大的柔性；全新的刀库柜呈现出 209位刀的空间，可自
动换刀并可通过视窗观察到换刀过程。由于有了获得专利的分离式快换刀具托

盘，针对每一种工件加工，可以进行成套的刀具更换。不同的成套刀具可以存

储在同一刀库柜中，因此这些存储的成套刀具根据需求可以在最少的时间内进

行更新和扩展。
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德国科恩纳米型 (Kern Pyramid Nano)加工中心 - 机床特点

德国科恩纳米型 (Kern Pyramid Nano)加工中心 - 可选配置

科恩金字塔纳米型加工中心专为大批量，

超高质量表面粗糙度的生产要求而设计。

一体式自动上料系统允许无人值守，甚至

五轴联动加工时也可以。

机床特性：

• 静压导轨，静压驱动；
• 重复定位精度 PS±0.3微米；
• 加速度 10米 /秒 2（1g）；
• 进给速度 30米 /分钟；
• 带扭矩电机驱动的数控高精度分度头为

5轴联动加工时提供更大的动态力；
• 带定向换刀的矢量控制的铣刀主轴，  
刀柄为HSK 25、HSK40；可选中心冲液；

• 动换刀刀库，刀柄为 HSK40，刀位有
25位，50位和 75位选择；

• 自动换刀刀库，刀柄为 HSK25，刀位有
32位，64位和 96位选择；

• 一体化 20工位工件库（工件最大为
70x70x150mm）；

• 可选：外设工具库（最大托盘尺寸
300x300mm）；

• 自动激光测量刀长，刀具半径，刀具同
轴度带红外数据传输的接触式探针自动

工件测量系统；

硬 钢 铣 削（ 最 大 可 加 工 硬 度 为  
HRC64）；

• 可加工石墨和陶瓷；

• 强大的矢量控制主轴 (也可选用其他类
型主轴 )；

• 数控高精度分度头（4轴 /5轴时）；
• 可选 32位、64位、96位的自动换刀
刀库为 HSK25 主轴，25 位、50 位、
75位的自动换刀刀库为 HSK40主轴；

• 带 24个工位自动更换工件库，也可选
36个工位、60个工位或更多工位（可
为以后的改进做准备）；

• 带有红外数据传送功能的接触式工件自
动测量探针（仅能与矢量控制主轴或定

向主轴配合使用）；

• 带线性测量系统或激光测量系统，可以
测量刀长和刀具半径；

• 坐标磨附件 ；

德国科恩公司

• 床 身 采 用 科 恩 专 利 技 术 的 KERN 
ARMORITH®材料；

• 一体式的中央温度管理系统，可对各运
动轴的冷却、液压系统的冷却、电控柜 
的冷却和冷却装置进行控制管理；

• 整合相关设备，使机床更加紧凑；
• 可选座标磨削程序。

科恩金字塔纳米型采用静压导轨和静压丝

杠，具有无摩擦、无磨损、无噪音、高刚

性、低能量损耗和优异的吸振性等特点，

可以实现高加速度和最小为 0.1微米的直
线轴的移动，且即使在很小进给时也可实

现无摩擦力移动既无移动的迟滞和跳跃式

移动，并且在大切削力加工时，运动链具

有低的运动敏感度。

刀具优化专用系统（适用于所有机型）
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德国科恩加工中心 - 应用 (4μ加工 )
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德国科恩加工中心 - 技术参数

德国科恩公司

技术参数 超微型 (Kern Micro) 革新型 (Kern Evo) 金字塔纳米型 (Kern Pyamid Nano)

直线轴系统

行程 X/Y/Z 350/220/250 mm 300/280/250 mm 500/500/400 mm

工作台尺寸 350 mm 350 X 230 mm 600 X 600 mm

驱动系统 数字直流伺服系统 数字直流伺服系统 数字直流伺服系统

导轨形式 滑动滚动复合式系统 滑动滚动复合式系统 静压驱动，静压导轨

最大工件重量 50kg 30kg 250kg

进给率 0.01-30米 /分 0.01-16米 /分 0.01-30米 /分

加速度 10米 /秒 2 8米 /秒 2 10米 /秒 2

主轴系统：

主轴形式： 矢量主轴 矢量主轴 矢量主轴

功率： 6/15 KW 0.17/0.5/2.5/3.4/6.4 KW 6.4/11 KW

最大转速： 42000/50000 rpm (可选 ) 50000 (up to 160000) rpm 36000/50000rpm

精度测量依据：VDI/DGQ3441

定位精度 2μm 2μm 1μm

重重复定位精度 1μm 1μm 0.6μm

分辨率 0.1μm 0.1μm 0.1μm

工件精度 4μm 4μm 2μm

可选主轴
HSK25: 50000
HSK40: 42000

50000(up to 160000)rpm
HSK25: 500-50,000 转 /分钟
HSK40: 200-36,000 转 /分钟

刀库容量
HSK25:可选 20位 ,101位和 209位
HSK40:可选 18位 ,90位和 186位

32把刀
HSK25: 标准 32刀位可选 64或 96
HSK40: 标准 25刀位可选 50或 75

刀具直径 70mm 最大 50mm 最大 50mm

刀具长度 150mm 最大 105mm 最大 100mm

换刀时间 3秒 大约 3秒 大约 3秒

切削对切削时间 4.5秒 大约 7秒 大约 6秒

第四 (A)/五 (C)轴系统 (数控分度头 )

C轴 可 360度连续转动 可 360度连续转动 可 360度连续转动

A轴
-110度至 +110度或 -170度
至 110度 (选项 )

-10度 至 +100度 -20度 至 +110度

精度 小于等于 8弧秒 小于等于 5弧秒 小于等于 4弧秒

进给率 C/A轴 200/100 度 /分钟 3000/7000 度 /分钟 800转 /分钟

自动化系统 (附件 )

自动上料系统 -
可选择 24，36，60工位
或者更多工位

可选择 20到 200工位或者更多工位

最小空间 3170X 5650 X 3420mm 4400X3700X2758 4875X5513X3560

重量 6100kg 约 3000kg 约 7000kg

控制系统 Heidenhain iTNC530

如遇上述技术参数更改，请咨询我们的工程师。
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