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优势

与最先进的CAD/CAM相结合，MB-NVDS铣刀提供无与伦比的多功能，只用一支铣刀即可达到96种不同的应
用，并且创造一个难以置信的加工性价比。

MFC-多功能铣削是工业4.0理想的解决方案。通过我们自主研发
的ToolExpert MFC软件可以很轻易的选择最佳的刀具，适宜的
应用种类和可靠的切削参数。

无论是在采购，刀具准备，机床设定方面，还是刀具成本方面，
全新的多功能性提供最大的节省潜力。

CAD/CAM提供广泛的有效工艺策略，生产人员的挑战是如何最
优化的为每一个具体应用选择正确的铣削策略和刀具。

基于这个原因，MB-NVDS产品的目标是研发一款强大的、适用
于广泛的铣削策略和材料的新一代铣刀，在不影响性能的情况下
简化整个加工工艺。

多功能是简化整个加工工艺的关键

•• �简化刀具采购  
由于刀具的多功能特性 

••缩短机床设置时间  
由于缩小并集中了该系列产品的范围 

••降低了资金占用 
更少的刀具和刀柄

••缩短编程时间 
由于存储在ToolExpert MFC中的应用知识

••更高的工艺可靠性和重复性 
有断屑槽和中心内冷

••降低成本 
由于在加工过程中刀具的优化使用且节省了时间

••出众的生产率和竞争力 
与CAD/CAM结合

••最佳的刀具寿命周期 
使用ToolCare刀具管理，ReTool刀具修磨和ReToolBlue刀具回收
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MB-NVDS的应用范围

一支铣刀多达96种应用

独一无二的多功能MB-NVDS系列铣刀覆盖了12个类别的被加工材料，每一个类别可以使用8种不同的应用，加
工范围得以全新扩展。
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刀具1:  
P8202.450  
MB-NVDS IKZ z4   
标准长度

刀具2:  
P8215.391  
MB-NVDS IKZ z5 
中长长度

刀具

扫描二维码观看
MB-NVDS铣刀令
人印象深刻的视
频。
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�从直径d1 = 16 mm的标准尺寸和所有的中长尺寸铣刀带断屑槽

•• 结合中心空气和水冷，切屑可靠顺畅的从加工区排出 

•• 断屑槽及其加工技术专门为多功能铣削所设计

•• 适于HPC，HDC，插补和精加工

�插补切削刃和中心冷却结合（空气和水冷）

•• 	当进行插补和型腔加工时对于切屑的移除提供了•
卓越的工艺可靠性

•• 	相比横向内冷通道，刚性提高40%，因此效率更高 

•• 	在切削刃间的冷却，覆盖了更广泛的加工材料范围

•• 	由于提高了去除率，相同效率下刀具寿命更长 

多功能科技MB-NVDS铣刀采用中心冷却

FRAISA已经通过注册专利保护了高性能插补切削
刃的设计。

新的MB-NVDS技术：插补切削刃，中心冷却和断屑槽
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�中心冷却（空气和水冷）

•• 刀具设计成带中心冷却孔，可以使用压缩空气和冷却液

•• 	完美的排屑，特别是在型腔铣削时

•• 刀具刃口更好的冷却效果，因此允许更高的热载荷和机
械载荷，也拓宽了可加工材料的范围

�断屑槽*

•• 特殊的断屑槽设计

•• 	更短的切屑长度有利于高的轴向进给率，提高了从工件
和机床上排屑的能力

•• 	提高了自动化和工艺可靠性

•• 	同时保留了光刃铣刀的多功能性

�刀尖小圆角

•• 刀尖有一个小圆角提高切削刃强度

•• 能承受更高的热负荷和机械载荷从而提高效率

Vario

变螺旋角

•• 减少共振和震动

•• 提高材料去除率和刀具寿命

双螺旋槽

•• 增大容屑空间

•• 优化排屑

•• 尽可能大的轴向径向进给率

特殊防护倒角

•• 加固主切削刃，防止崩刃

•• 光刃刀可以使用更大的进给

平滑过渡**

•• 刀柄-缩径-切削刃有平缓的圆弧过渡

•• 更好的刀具刚性，从而减少径向偏摆

•• 更高的机械载荷，成就更高的性能

高性能插补切削刃

•• 可进行大螺旋角/ 坡角的高性能插补/坡铣

•• 进行插补铣削可获得更高性能、更长刀具寿命和卓越的
工艺可靠性

•• 多功能的 ToolExpert-HelixRamp 切削参数软件

多功能科技MB-NVDS铣刀采用中心冷却 所有MB-NVDS技术概览

中长版本
Vario

*	 普通长度从16mm直径开始有断屑槽，中长长度均有断屑槽 
**	仅普通长度有圆滑过度

标准版本
Vario
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应用技术知识 =  
ToolExpert MFC 

ToolExpert MFC切削参数计算软件被研发用于新的带中心冷
却的MB-NVDS铣刀，通过FRAISA官方网站www.fraisa.com/
en/toolexpert-mfc您可以很容易的导入这个软件。

•

只需要几次点击您就可以选择应用，材料和刀具，从而获得切削参
数输入机床或者CAM。 
ToolExpert MFC使用快速，简单，可靠。

快速，简单，可靠： 
ToolExpert MFC

如何使用 ToolExpert MFC

1.

3.

2.主页

切削参数输出

应用
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在12个材料群有8种不同应用的MB-NVDS多功能铣刀提供了超过30，000个切削参数，鉴于如此大的
数据量，ToolExpert MFC取代了以前所使用的切削参数页。ToolExpert MFC将及时更新最新的应用技
术。

MB-NVDS铣刀的应用范围和工艺适用性

扫描二维码进入
ToolExpert MFC 
切削参数计算软件。

ToolExpert MFC  
综合的应用概览。 

Rm
< 850

Rm
850-1100

Rm
1100-1300

Rm
1300-1500

HRC
48-52

HRC
52-56

GG(G) Inox
normal

Inox
difficult

Ti
Tool Steel 
Cold Work 

high alloyed

Tool Steel 
Hot Work 

high alloyedMB-NVDS 长度和尺寸

精
铣

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

H
PC
粗
铣

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

H
D
C
粗
铣

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

插
补
铣

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

P8102 / P8202  IKZ z4 N

P8105 / P8205  IKZ z5 N

P8112 / P8212  IKZ z4 ML

P8115 / P8215  IKZ z5 ML

ML = 中长规格
工艺适用性= 最适合 适合 可用

说明：
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9

www.fraisa.com

新

d1
e8

d2
h6

d3 l1 l2 l3 zø
Code r

POLYCHROM

P8102

平底立铣刀    MB-NVDS

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Rm
1300-1500

HRC
48-56

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Tool Steel

P8202

光刃，普通长度带短径
中心冷却高性能插补切削刃

{ { {
P 8202 .220

HM
MG10

45°
5°

.220

.260

.300

.391

.450

.501

.610

.612

.682

.684

4 6 3.7 57 8 16 0.10 3.0° 4
5 6 4.6 57 10 18 0.10 1.5° 4
6 6 5.5 57 12 20 0.10 0.0° 4
8 8 7.4 63 19 26 0.15 0.0° 4

10 10 9.2 72 23 31 0.20 0.0° 4
12 12 11.0 83 27 37 0.20 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.20 0.0° 4
16 16 15.0 92 32 43 0.20 0.0° 4
20 20 19.0 104 39 53 0.20 0.0° 4
20 20 19.0 104 39 53 0.20 0.0° 4

涂层 产品代码 ø-直径代码

订货代码示例::
Bestell-Nr.

粗加工                 精加工

X-
G

en
er

at
io

n

Ba
se

-X

Fa
vo

ra
®

HS
S B

l2

d2 d1

l1

l3
d3

*带断屑槽

*

*

Katalog_NVDS_d_CHF_01579_korr_Layout  16.08.16  13:40  Seite 9
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新

d1
e8

d2
h6

d3 l1 l2 l3 zø
Code r

POLYCHROM

P8105

l2

d2

l1

l3
d3

d1

平底立铣刀   MB-NVDS

P8205

光刃，普通长度带短径 
中心冷却高性能插补切削刃

{ { {
P 8205 .300

HM
MG10

45°
5°

.300

.391

.450

.501

.610

.612

.682

.684

6 6 5.5 57 12 20 0.10 5
8 8 7.4 63 19 26 0.15 5

10 10 9.2 72 23 31 0.20 5
12 12 11.0 83 27 37 0.20 5
16 16 15.0 92 32 43 0.20 5
16 16 15.0 92 32 43 0.20 5
20 20 19.0 104 39 53 0.20 5
20 20 19.0 104 39 53 0.20 5

       涂层  产品代码    ø-直径代码

订货代码示例:
Bestell-Nr.

粗加工   精加工

X-
G

en
er

at
io

n

Ba
se

-X

Fa
vo

ra
®

HS
S B

*

*

* 带断屑槽 

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Rm
1300-1500

HRC
48-56

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Tool Steel

Katalog_NVDS_d_CHF_01579_korr_Layout  16.08.16  13:40  Seite 11

 在所有的特别创新上FRAISA用一个标识来 纪念具有传奇
色彩的产品研发部先驱，Mr. Konrad Schmid，他从1969年到
2000 年确立了FRAISA品牌。
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d1
e8

d2
h6 l1 l2 zø

Code r

POLYCHROM

P8112

d2

l2
l1

d1

平底立铣刀  MB-NVDS

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Rm
1300-1500

HRC
48-56

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Tool Steel

P8212

光刃，中长度带断屑槽
中心冷却高性能插补切削刃

{ { {
P 8212 .220

HM
MG10

45°
5°

.220

.260

.300

.391

.450

.501

.610

.682

4 6 63 13 0.10 3.5° 4
5 6 63 16 0.10 1.5° 4
6 6 63 21 0.10 0.0° 4
8 8 72 31 0.15 0.0° 4

10 10 84 37 0.20 0.0° 4
12 12 97 44 0.20 0.0° 4
16 16 108 53 0.20 0.0° 4
20 20 122 62 0.20 0.0° 4

Bestell-Nr.

X-
G

en
er

at
io

n

Ba
se

-X

Fa
vo

ra
®

HS
S B

* 不带断屑槽

*
*

Katalog_NVDS_d_CHF_01579_korr_Layout  16.08.16  13:40  Seite 15

粗加工                 精加工

涂层 产品代码 ø-直径代码

订货代码示例:
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d1
e8

d2
h6 l1 l2 zø

Code r

POLYCHROM

P8115

d2

l2
l1

d1

平底立铣刀   MB-NVDS

P8215

光刃，中长度带断屑槽
中心冷却高性能插补切削刃

{ { {
P 8215 .300

HM
MG10

45°
5°

.300

.391

.450

.501

.610

.682

6 6 63 21 0.10 5
8 8 72 31 0.15 5

10 10 84 37 0.20 5
12 12 97 44 0.20 5
16 16 108 53 0.20 5
20 20 122 62 0.20 5

Bestell-Nr.

X-
G

en
er

at
io

n

Ba
se

-X

Fa
vo

ra
®

HS
S B

Rm
1100-1300

Rm
850-1100

Rm
< 850

Rm
1300-1500

HRC
48-56

Inox
Stainless

Ti
Titanium

GG(G)
Tool Steel

Katalog_NVDS_d_CHF_01579_korr_Layout  16.08.16  13:40  Seite 17

粗加工 精加工

涂层 产品代码 直径代码

订货代码示例:

 在所有的特别创新上FRAISA用一个标识来 纪念具有传奇
色彩的产品研发部先驱，Mr. Konrad Schmid，他从1969年到
2000 年确立了FRAISA品牌。
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扫描二维码您将获得
更多FRAISA 集团的
信息。

扫描识别二维
码，也添加关注
FraisaChina公众
微信号

佛雷萨刀具中国办事处 
CBC大楼, 武夷路49号A幢  I  上海市,中华人民共和国  I   
Tel.: +86 021 5118 0821  I  Fax: +86 021 5155 2000  I 
infochina@fraisa.com  I  fraisa.com  I


